Energetyka

Technologia nadkrytyczna CFB

w tagiszy

Anna Biedrzycka

Widok 3-D kotta CFB tagisza

azdzierniku 2001 r. PKE SA

oglosilo dwuetapowy prze-

targ na dostawe bloku 460

MWe z kotlem przeplywowym

na parametry nadkrytyczne, opalanym

weglem kamiennym dla Elektrowni t.a-

gisza. Zapytanie ofertowe dopuszczalo

dwie alternatywne technologie spalania:
pylowsa i fluidalna.

Foster Wheeler zlozyl oferty na dwie
alternatywy technologiczne zapytania
ofertowego. Obie oferty bazowaly na
technologii Bensona z pionowym oruro-
waniem paleniska i niskim przeplywem
masowym czynnika. Wybér oferty Foster
Wheeler na dostawe kotla nastapit 30
grudnia 2002 r. Konhcowy wyboér technolo-
gii spalania miat miejsce 28 lutego 2003 r.,
wybrano technologie CFB.

— Postrzegamy technologie CFB jako
najefektywniejszq ekonomicznie alterna-
tywe dla nowego bloku — powiedzial Jan
Kurp, prezes zarzadu PKE SA. — Techno-
logia CFB byla zdecydowanie mniej ka-
pitatochtonnym rozwigzaniem, zapewnia
tez najwyzszq sprawnosc obiegu. Mozemy
wybracé wegiel z dowolnej sposréd 10 ko-
palit zaopatrujgcych nasze elektrownie
1 spalaé¢ go w kotle CFB. Oferta Foster
Wheeler zaktada réwniez, jako opcje,
dostawe systemu podawania i spalania
mutu weglowego. Mamy dobre doswiad-
czenia we wspotspalaniu mutu z weglem
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w kottach CFB w dwdch naszych elektro-
wniach: 2x 70 MWe w Elektrowni Ja-
worzno III SA i 120 MWe w EC Katowice
SA. Oba obiekty zostaly dostarczone przez
Foster Wheeler i pracuja od 1999 r.

Kociot CFB w Elektrowni fLagisza be-
dzie spalal wegiel z r6znych kopaln, moz-
liwe jest takze spalanie mutu weglowego.
Poziomy emisji gazowych skitadnikéw
spalin z obiektu spelniaja wymagania
dyrektywy 2001/80/WE, tzw. dyrektywy
LCP.

Blok osiggnie wysoka sprawno$é - po-
wyzej 43% - przy zastosowaniu nastepuja-
cych parametréw pary: ciSnienie 275 bar
i temperatura 560/580 °C. Uzyskanie tak
wysokiej sprawno$ci mozliwe roéwniez
bedzie dzieki zastosowaniu dodatkowo
systemu odzysku ciepta ze spalin.

Projekt kotla opiera sie na tych sa-
mych regulach, co stosowane wczes$niej
przez Foster Wheeler dla kotiéw CFB du-
zej mocy. Sciany paleniska z pionowym
orurowaniem stanowiag cze$¢ parownika.
Palenisko z pionowymi rurami jest samo-
nos$ne i nie wymaga specjalnych zawie-
szen, jak w przypadku S$cian paleniska
z orurowaniem spiralnym. Przegrzewa-
cze pierwotne i wtérne umieszczone sa
w drugim ciggu, ostatnie stopnie prze-
grzewu pierwotnego i wtérnego umiesz-
czono w wymiennikach typu INTREX™.
Jak wszystkie kotly o tej mocy, réwniez

Nowoczesne Budownictwo Inzynieryjne

kociol w hagiszy zostanie wyposazony
w obrotowy podgrzewacz powietrza.

Bedzie to nie tylko pierwszy przeply-
wowy kociol CFB na parametry nadkry-
tyczne, ale réwniez najwiekszy kociot
z cyrkulacyjnym zlozem fluidalnym na
Swiecie. Poréwnujac kociol w Lagiszy
do kotla nr 5 z Elektrowni Turéw, nie
jest zauwazalne znaczne zwiekszenie
rozmiaréw komory paleniskowej, szcze-
gblnie w przypadku gtebokosci. Komora
paleniskowa jest o ok. 10% wyzsza od ko-
mory kotlta w Turowie, oraz szersza o nie-
co ponad 10%. Zwiekszenie szeroko$ci
umozliwia wyposazenie kotlta w wiekszg
ilo§¢ punktéw podawania paliwa i dysz
powietrza.

Wraz z podpisaniem kontraktu na pro-
jekt w hagiszy, technologia CFB wkro-
czyla na state do grupy duzych kotiéw dla
energetyki zawodowej. Poprzez wybor
przeplywowego kotta CFB na parametry
nadkrytyczne, PKE stalo sie prekursorem
wdrazania nowych technologii w energe-
tyce. Wybor ten potwierdzit takze pozycje
firmy Foster Wheeler jako lidera techno-
logii fluidalnej. Finska firma jest pionie-
rem tej technologii na Swiecie.

Wiasnie w Finlandii na poczatku lat
70. XX w. zrodzita sie idea zastgpienia
technologii stacjonarnego zloza fluidalne-
go (BFB) przez cyrkulacyjne ztoze fluidal-
ne - najnowoczes$niejszg obecnie techno-
logie termicznej konwersji paliw statych,
umozliwiajaca utylizacje paliw natural-
nych przy niskim poziomie emisji. Pierw-
szy komercyjny kociol CFB zbudowany
przez Foster Wheeler zostal dostarczony
w 1979 r. Od tego czasu firma nieprzerwa-
nie rozwijala technologie spalania w ztozu
fluidalnym, zwiekszajac moc budowa-
nych kottéw. Do dzi§ Foster Wheeler do-
starczyl klientom na catym $wiecie ponad
300 kotiéw ze zlozem fluidalnym, w tym
ponad 210 najnowocze$niejszych kotléw
z cyrkulacyjnym zlozem fluidalnym, co
zapewnilo firmie ok. 50% udzial w Swiato-
wym rynku tej technologii.

Na rynku polskim jest obecna od 1993 r.
poprzez spotke Foster Wheeler Energia
Polska. Oferuje ona sprawdzone techno-
logie Foster Wheeler w zakresie urzadzen
dla energetyki i przemystu. Spoéitka ta
posiada réwniez wiekszoSciowe udzialy
w FW Energy Fakop, ktory jest producen-
tem cze$ci ci$nieniowych kottéw. Oproécz
wspomnianych inwestycji energetycz-
nych w zaktadach nalezacych do PKE SA
(El. Jaworzno III, EC Katowice) Foster
Wheeler Energia Polska uczestniczyta
Ww programie odtworzenia mocy w Elektro-
wni Turéw, a takze zbudowata pod klucz
elektrocieplownie Elcho w Chorzowie.

Oprac. na podst. materiatéw Foster
Wheeler Energia Polska
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