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W dniach 15–19 października 2007 r. odbyła się w Jarocinie 

polska edycja międzynarodowej wystawy Hands on Days 2007. 

Było to wydarzenie szczególne, gdyż przy tej okazji został ofi-

cjalnie otwarty punkt fabryczny firmy TRACTO-TECHNIK 

GmbH z profesjonalnym serwisem, zapleczem szkoleniowym 

oraz magazynem wyrobów TRACTO-TECHNIK.

Gospodarzem imprezy była firma DTA-TECHNIK Sp. z o.o., 

która jest głównym dealerem TRACTO-TECHNIK w Polsce. 

Podczas uroczystości zaprezentowano wszystkie maszyny do 

technologii bezwykopowych, produkowane przez niemiecki 

koncern. Zgodnie z zasadami przyjętymi na Hands on Days 

prezentowane maszyny były w pełni dostępne dla zwiedzają-

cych. Każdy zainteresowany mógł osobiście stać się operatorem 

wiertnicy sterowanej (GRUNDODRILL), kreta (GRUNDOMAT, 

GRUNDORAM) lub maszyny do wymiany rurociągów (GRUN-

DOBURST). Na wszystkie pytania odpowiadali inżynierowie 

fabryki oraz pracownicy DTA-TECHNIK.

Wystawę zakończyła uroczysta gala, którą poprowadził świa-

towej sławy alpinista Marcin Tomaszewski. Wieczorną imprezę 

urozmaiciła prelekcja z jego ostatniej wyprawy do Pakistanu, 

sponsorowanej przez DTA-TECHNIK oraz pokaz wspinaczki 

wysokogórskiej.

W przerwach pomiędzy muzyką a przekąskami goście mogli 

spróbować swoich sił, wspinając się pod okiem mistrza na kon-

strukcji specjalnie przygotowanej na tę okazję.

Wystawa cieszyła się bardzo dużym zainteresowaniem, co 

zachęciło gospodarzy do organizacji następnych wystaw Hands 

on Days Polska, a nowo otwarty oddział TRACTO-TECHNIK 

jest precedensem na naszym rynku, ponieważ do tej pory żaden 

producent maszyn do technologii bezwykopowych nie posiada 

swojego punktu fabrycznego w Polsce. Jest to dowód na bar-

dzo poważne traktowanie rynku polskiego przez niemieckiego 

producenta.

Otwarto punkt fabryczny firmy 
TRACTO-TECHNIKTRACTO-TECHNIK

    Tomasz Derwich
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najczęściej nie jest optymalny, gdyż 

ich skład i parametry są „bezpiecznie 

uniwersalne”.

Lepszym merytorycznie rozwiąza-

niem jest komponowanie składów za-

wiesin odpowiednio do warunków miej-

scowych, z certyfikowanych składników 

dostarczanych na plac budowy. Wymaga 

to odpowiednio wyspecjalizowanych 

wytwórni oraz personelu o właściwej 

wiedzy i doświadczeniu. Alternatywa 

polegająca na korzystaniu z gotowych 

mieszanek firmowych jest dla wie-

lu wykonawców kusząca, ale bywa, 

że oszczędności są okresowe i zależne 

od fluktuacji cen materiału, na które ma 

wpływ zdominowanie rynku przez nie-

licznych producentów. Wyjściem z tej 

sytuacji jest stosowanie zawiesin z ma-

teriałów podstawowych i optymalizowa-

nie ich składów pod kątem warunków 

miejscowych.

W takim postępowaniu, ze względu 

na koszty i wymagania ochrony środo-

wiska, należy szukać rozwiązań mate-

riałowych wykorzystujących odpady mi-

neralne (np. popioły konwencjonalne, 

popioły fluidalne, żużle wielkopiecowe 

itp.). W tym kierunku rozwijane są i po-

winny być kontynuowane odpowiednie 

badania. Dotyczą one m.in.:

– zawiesin cementowo-bentonitowo-

wodnych z dodatkiem popiołów fluidal-

nych z węgla brunatnego,

– zawiesin cementowo-bentonitowo-

wodnych na cementach hutniczych,

– zawiesin cementowo-bentonitowo-

wodnych z dodatkiem żużla wielkopie-

cowego,

– zawiesin bentonitowo-wodnych 

z dodatkiem spoiwa żużlowo-popioło-

wego (popioły fluidalne).

Należy mieć nadzieję, że paleta do-

stępnych rozwiązań materiałowych 

będzie się rozszerzać z pożytkiem dla 

inwestorów i środowiska naturalnego
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