Wywiad branzowy

HOBAS -

rozmawia Mariusz Karpinski-Rzepa

- Jako dyrektor naczelny HOBAS w Polsce
powinien Pan bez trudu odpowiedzie¢ na
pytanie, w jaki sposéb buduje si¢ sukces
firmy?

- HOBAS istnieje na $wiecie od 50 lat,
w Polsce dziata od 18 lat, a fabryka w Da-
browie Goérniczej produkuje rury HOBAS
od pieciu lat. Aby mowié o sukcesie fabry-
kiw Dabrowie Gérniczej, trzeba wczesniej

przypomnieé poczatki funkcjonowania
HOBAS w Polsce: budowie struktur han-
dlowych i powolaniu sp6tki w Poznaniu.
Dzieki temu mozliwa byla realizacja na
terenie Polski wielu inwestycji z udziatem
produktow HOBAS, a zatem zaistnienie
na rynku i wygenerowanie odpowiednie-
go zapotrzebowania. To spowodowalo,
ze w 2002 r. podjeto decyzje o budowie

State Island (USA) — mikrotunelowanie
Projekt zaktadat wykonanie kanalizacji sanitarnej bez-
wykopowag metoda mikrotunelowania. Technologia po-
lega na wierceniu tunelu w gruncie. Rurocigg powsta-
je w wyniku wciskania rur w grunt, ktory jest urabiany
przez gtowice i transportowany tunelem do komory star-
towej. O uzyciu rur CC-GPR zdecydowata ich wysoka
odpornos¢ chemiczna oraz wysokie parametry mecha-
niczne. W projekcie zastosowano specjalne rury prze-
ciskowe, charakteryzujgce sie wysoka wytrzymatoscia
na sity przepychajace. Prace byty prowadzone na du-
zej gtebokosci (24-27 m) i w zwigzku z tym rury musia-
ty posiada¢ odpowiednio duzg odpornos¢ na obcigze-
nia pionowe. W czasie realizacji projektu ustanowiono
Swiatowy rekord w diugosci odcinka pomiedzy komo-
rami wykonanego bezwykopowo. Maszyne wyjeto na
powierzchnie po 475 m wiercenia pod ziemig. Rekord
z lat 90. XX w. zostat pobity dopiero w ubiegtym roku
w Warszawie.
0 Rok budowy: 1989-1991
a Klasa cisnienia: PN 1
0 Zakres Srednic rur: DN 1500, wymiary paneli niekoto-
wych 1660 x 1260 — 3200 x 2050 (ksztatt dzwonu)
a Sztywnos¢ rur: SN 60 000
a Dhlugos¢ rurociagu: 2,0 km

Gujana Francuska — renowacja

Budowanie infrastruktury w oparciu o nowoczesne technologie to inwestycja w lepszg przysztos¢

prekursor mikrotunelingu w Polsce

Z Lechem Skomorowskim, dyrektorem naczelnym HOBAS System Polska Sp. z 0.0.

fabryki, a w 2003 r. rozpoczeto produk-
cje. Dzisiaj jesteSmy z pewno$cia jednym
z gléwnych graczy w branzy, dostarczaja-
cym rury o duzych $rednicach dla mikro-
tunelingu, renowacji i realizacji projektow
w otwartym wykopie, nie tylko na polski
rynek, ale takze poza jego granicami.
I cho¢ uzupelnienie handlowego profilu
dziatalnosci HOBAS w Polsce o dziatal-
nos$¢ produkceyjng byto duzym wyzwaniem
i natozyto na nas duzo wieksza odpowie-
dzialnos$é¢, to bez watpienia optacato sie
zainwestowaé. JesteSmy wiarygodnym
pracodawcy, dostawcg wysokiej jakosci
rur, prekursorem mikrotunelingu w Pol-
sce — to powody do dumy i inspiracja do
dziatania, do ciagtego rozwoju. Tak buduje
sie sukces.

- Jaki jest udziat HOBAS w Polsce w sek-
torach, do ktérych dostarcza produkty?

- Jednoznacznie mozna stwierdzi¢, ze
stale wzrasta nasz udziat w ramach wszyst-
kich zastosowan. Jest to ogromy sukces
biorac pod uwage, ze 20 lat temu niewiele
o0s6b styszalo o rurach z tworzywa GRP.
Jestedmy postrzegani jako liczacy sie do-
stawca rur o duzych $rednicach w zakresie

Projekt oceny stanu technicznego i re-
nowac;ji systemu 850 przepustéw dro-
gowych o przekroju 0,7 x 0,5 m do na-
wet 4,0 x 3,0 m.

Przyczynkiem do rozpoczecia inwesty-
cji bytlo zawalenie sie jednego z prze-
pustéw, powodujace powazny wypadek
drogowy. Prawie potowa starych kon-
strukciji przepustéw byta wykonana z pro-
fili stalowych, pozostata czes¢ z betonu.
Wysoka wilgotnos¢ powietrza w Gujanie
Francuskiej spowodowata szybka koro-
zje przepustow stalowych, uktadanych
w latach 70. i 80. XX w.

Projekt renowacji zostat roztozony na

wiele lat. Prace prowadzone sa przy zastosowaniu paneli niekotowych GRP oraz rur okra-

glych CC-GRP. O zastosowaniu materiatu GRP zdecydowata jego wysoka odpornosé na
korozje, odpowiednia no$nos¢ konstrukcyjna (ciezaréwki o masie do 72 t) oraz szeroki

zakres ksztattéw i rozmiarow.
o Rok budowy: 2005-2006
0 Klasa cisnienia: PN 1

a Zakres srednic rur: DN 600-1229, wymiary paneli niekotowych 1660 x 1260 — 3200 x

2050 (ksztatt dzwonu)

a Sztywnosci rur: SN 10 000—40 000




Producent J ——

od 1,5 do 2,5 m. Najwiekszy rozwdj sprze-
dazy notujemy w zakresie wyrobéw do
technologii bezwykowpowych. JesteSmy
niekwestionowanym liderem w zakresie
rur do mikrotunelowania oraz paneli nie-
kotowych NC-Line. Rozwéj rynku, na kto-
rym dzialamy, zalezy od zapotrzebowania
na produkty nowych technologii, od zaste-
powania konwencjonalnych materiatéw
nowymi rozwigzaniami. Doskonale ilustru-
je to przyklad segmentu mikrotunelingu,
ktorego 10 lat temu nie byto, a dzieki roz-
wigzaniom, jakie dla niego dostarczyliSmy,
nie tylko nasz udziat znacznie wzrost, ale
takze spowodowal ogromny rozwoj tego
rynku. Zapotrzebowanie na nowe techno-
logie gwarantuje rozwdj nie tylko przed-
siebiorstw, lecz przede wszystkim branzy,
bowiem wprowadzenie mikrotunelingu
w Polsce bez watpienia bylo przyczyna
wielkiego skoku technologicznego. Szkoda
tylko, ze generowanie tego zapotrzebowa-
nia ciggle w Polsce jest tak niewielkie, ze
decydenci bardzo czesto maja niewielkg
Swiadomo$é zalet nowoczesnych techno-
logii. Warto sie nad tym zastanowi¢ cho¢by
w kontek$cie sytuacji miast, ktore ubie-
gaja sie o prawo do organizacji Euro 2012
—w ich interesie powinno by¢ budowanie
infrastruktury w oparciu o nowoczesne
rozwigzania technologiczne, to przeciez
inwestycja w lepsza przyszioscé.

- Jak duzy jest potencjat produkcyjny
fabryki HOBAS w Dagbrowie Gdrniczej?

— Fabryka HOBAS z Dabrowy Goérniczej
jest czwarta — obok fabryki z Austrii, Nie-
miec i Czech - fabryka w Europie Central-
nej. Nasze plany na przyszio$¢, zwigzane
z produkcja rur o najwiekszej na Swiecie
Srednicy, pozwola nam osiggnaé takie
mozliwo$ci, jakich nie ma zaden zaktad
w Europie. Nasze zdolnosci produkcyjne

Stary i Nowy Zagrzeb (Chorwacja) — rurociag cisnie-

niowy

Realizacja cisnieniowego rurociggu $ciekéw o dtugosci
5,9 km przecinajgcego rzeke Sawe. Budowa stawiata spe-
cjalne wymagania zwigzane z przejsciem rurociggu scieko-
wego przez strefy poboru wody pitnej. Chcac maksymalnie
ograniczy¢ ryzyko ewentualnej awarii, zdecydowano sie
na rury o wysokiej odpornosci chemicznej. Projekt sktadat
sie z trzech charakterystycznych czesci. W pierwszej, od
oczyszczalni Sciekéw do mostu Homeland, rury byty ukta-
dane w gruncie. Druga czes¢, o dlugosci ok. 1 km, prowa-
dzi przez most. Rury zostaly utozone na stalowych podpo-
rach, rozmieszczonych co ok. 6 m. Odpornos¢ rur na prady
btadzace, pochodzace od linii tramwajowej, miata réwnie
duze znaczenie, jak niska rozszerzalnos¢ cieplna i odpor-
nos¢ na agresje chemiczng. Za temperaturowymi zmiana-
mi diugosci mostu postepuje z tatwoscig rurocigg o zblizo-
nej rozszerzalnosci cieplnej. Warto wspomnie¢, ze z tych
samych powodéw réwniez odwodnienie mostu zostato wy-
konane przy pomocy 4 km rur i ksztaltek HOBAS.

0 Rok budowy: 2005-2007

0 Klasa cisnienia: PN 6

a Srednica rur: DN 1000

a Sztywnos¢ rur: SN 5000-10 000
0 Diugos¢ rurociggu: 5,9 km

beda poréwnywalne z fabryka w Stanach
Zjednoczonych, ktérej roczna sprzedaz
stanowi prawie jedng trzecia obrotow
Grupy. To wyzwanie, z ktérym chcemy
sie zmierzyé¢, zwlaszcza iz na rynku jest
zapotrzebowanie na tego typu produkty.
Globalnie HOBAS ciagle ma pozycje lidera
zaréwno w Europie, jak i w Stanach Zjed-
noczonych w segmencie rur dostarczanych
do sektora komunalnego.

- Jak mozna okresli¢ kondycje branzy
budowlanej w Polsce?

— Jezeli chodzi o kondycje intelektual-
na, czyli dokonania naszych inzynieréw,
to osiggniecia mamy imponujace. To in-
telektualny potencjat ludzi, ktérzy nie
boja sie wyzwan, otworzyt nam w Polsce
droge do sukcesu. Zadowalajacy jest takze
poziom kontaktéw biznesowych w branzy,
wymiana do$wiadczen z zagranicznymi
partnerami, wymiana parku maszyno-
wego — wszystko to wplywa nie tylko na
rozwoj, ale jest takze gwarancja wysokiej
jakosci. Niestety, specyfika tej branzy
generuje wiele problemoéw, jak chociaz-
by skomplikowany proces decyzyjny dla
wielu inwestycji czy wysoki stopien ryzy-
ka. Opdznienia w podejmowaniu decyzji
stwarzajg ryzyko spietrzenia terminoéw,
w jakich realizowane maja by¢ poszczegol-
ne etapy inwestycji, to z kolei przenosi sie
na problemy w dostawie materiatéw czy
robo6t podwykonaweow, ktorych produkceja
rozcigga sie w czasie, finalnie nietermino-
wo$¢ oddania prac przekiada sie na kary
finansowe dla wykonawcy. Problemem nie
sg zatem rozwigzania technologiczne, bo
te jesteSmy w stanie zapewni¢ na czas,
problemem jest proces decyzyjny, ktory
tak, jak chociazby w przypadku budowy
oczyszczalni $ciekow w Warszawie, gene-
ruje wysoki stopien ryzyka inwestycji.

infrastruktury podziemnej

temu wentylacji.

a Rok budowy: 1997-2003

0 Klasa cisnienia: PN 1

a Zakres Srednic rur: DN 1000
a Sztywnos¢ rur: SN 10 000

a Dlugosc rurociggu: 15 km

Lotnisko w Monachium — rozbudowa

Zarozwojem lotniska w Monachium po-
daza rozbudowa infrastruktury podziem-
nej. W ramach odwodnienia zastosowa-
no rury CC-GRP o $rednicy 150-500
oraz 1000 mm. Do budowy rurocia-
gow pod pasami startowymi uzyto rur
o sztywnosci SN 10 000, ktére zgodnie
z obliczeniami moga wytrzymac obcia-
zenia dynamiczne pochodzace nawet
od najwiekszych samolotéw. Rury do-
datkowo spetniajg warunki zamawia-
jacego, zwigzane z petng odpornoscia
chemiczng na ciecze wystepujace na
lotnisku. Scieki takie moga zawieraé np.
sole odladzajace i paliwo lotnicze. Uni-
wersalne parametry rur CC-GRP pozwo-
lity réwniez na zastosowanie ich do sy-

Innym problemem jest wcigz duza liczba
projektéw zakladajacych wykorzystanie
mniej zaawansowanych materialéw, co
takze hamuje rozwdéj branzy wykorzystu-
jacej nowoczesne rozwigzania technolo-
giczne i przeklada sie na niski poziom
projektéow w Polsce.

- Jaki jest kierunek rozwoju HOBAS
w Polsce?

— Przede wszystkim dostarcza¢ no-
woczesne rozwigzania na rynek - to cel
naszej dziatalno$ci, a posrednio wspo6i-
tworzy¢ nowa jako$¢ branzy w Polsce.
Jest to ztozony proces, ale czynnie w nim
uczestniczymy, dostarczajac odpowiedniej
jakosci produkty i do§wiadczenie HOBAS
w ramach §wiatowych projektéw. W ob-
szarze wymiany do§wiadczen odkryliSmy
dla innych zalety metody mikrotunelingu,
ktoéra znalazla uznanie na calym $wiecie.
Potwierdzajg to takie wydarzenia, jak
Swiatowy Kongres Towarzystwa Tune-
lowego ITA/AITES w Indiach, w ktérym
mialem przyjemnos$¢ uczestniczyé¢, pre-
zentujac mozliwo$ci mikrotunelingu.
Podjete w toku spotkan dyskusje wska-
zuja na zainteresowanie potencjatem mi-
krotunelingu. W tym kierunku na pewno
bedzie szedl §wiat — podejmujac $miate
wyzwania, otwierajac droge nowoczesnej
technologii. Polska dotgczy do tego $wia-
towego grona pod jednym warunkiem, ze
bedzie mie¢ pomyst na infrastrukture, ze
wykorzysta mozliwosci, jakie daje techno-
logia w praktyce, tak bySmy na kolejnych
konferencjach nie wystepowali wylacznie
w roli specjalistow od mikrotunelingu,
ale pokazywali konkretne rozwigzania
z ,wlasnego podworka”. Szczerze licze na
rozwdj tego segmentu, zwlaszcza iz mamy
naprawde duzy potencjatl.

- Dziekuje za rozmowe.

Zielenic (Czechy) — rurociag ci$nieniowy
Projekt ciSnieniowego rurociagu wody zostat
wykonany na bazie systemu HOBAS Water-
Line®. Projekt byt realizowany w latach 2004—
2006. U podstaw decyzji o zakwalifikowaniu
materiatu do budowy stata pomysina realiza-
cjaw 1998 ., kiedy to wybudowano 1 km ru-
rociggu DN 500. Obecny projekt doprowadzit
do wymiany istniejgcego rurociggu na ruro-
ciag z rur CC-GPR. Trase rurociggu wytyczo-
no wzdtuz linii kolejowej. Materiat posiadat
duzg przewage nad rurami ze stali i zeliwa,
posiadajac petng odpornos¢ na prady btadza-
ce, pochodzgce z sgsiadujgce;j linii kolejowe;.
Zostat rowniez spetniony wymaog zwiazany
z catkowitg odpornoscig systemu na cisnie-
nie 16 baréw. Biorac pod uwage bezproble-
mowa eksploatacje rurociggu z 1998 r., in-
westor zastanawia sie nad dopuszczeniem
materiatu do kolejnych realizacji.

a Rok budowy: 2004-2008

0 Klasa cisnienia: PN 16

0 Srednica rur: DN 500

Q Sztywnosci SN 10 000

0 Dtugos¢ rurociagu: 5,7 km






