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Pompy Pumpex — droga do sukcesu

Wojciech Jankiewicz'

1. Historia powstania pomp elektrycznych

Pierwsza elektryczna pompa zostala wynaleziona w okresie
I wojny Swiatowej i uzywano jej gtéwnie do wypompowywania
wody z okopoéw. Po wojnie zostata zapomniana i dopiero kolejna
wojna §wiatowa wymusita potrzebe ponownego jej uzycia, np. do
odwadniania okretéw desantowych podczas inwazji w Norman-
dii. Jednak historia lubi sie powtarza¢, wiec po wojnie pompy
znéw poszly w zapomnienie. Dopiero po kilku latach od zakon-
czenia II wojny §wiatowej pewien konstruktor ze Szwecji, po
obejrzeniu zatapialnej pompy elektrycznej w Muzeum Marynar-
ki Wojennej w Stanach Zjednoczonych, zaprojektowal pierwszg
pompe elektryczna do publicznego uzytku. Niewiele czasu byto
trzeba, aby pompa zostala zaakceptowana wéréd wykonawcow
i zaczela by¢ poszukiwana, gtéwnie ze wzgledu na fakt, ze do
1957 r. byto tylko kilku wytwoércéw tego sprzetu.

Pumpex ma ponad 40-letnie do$§wiadczenie w produkcji za-
tapialnych pomp elektrycznych. Pierwsza zatapialna pompa
Pumpex zostata wyprodukowana w 1968 r. w Sztokholmie. Po
kilku latach Pumpex mial w swojej ofercie trzy typy pomp dre-
nazowych zatapialnych — P700, P1000 i P2000, a pod wplywem
informacji o ogromnym zadowoleniu uzytkownikéw tych pomp,
zadecydowano o rozpoczeciu produkcji na wiekszg skale. Pompy
osadowe wkroczyly natomiast na rynek w 1975 r. Byly to pompy
typu PF1001 i PF1500. Dzi$ firma Pumpex posiada dystrybu-
toréw az w 70 krajach §wiata, w tym takze w Polsce (firma Tiga
Pumps w Poznaniu).

Pompy Pumpex, poza jednym modelem pompy z silnikiem
spalinowym typu DP3, mozna podzieli¢ na dwie kategorie, a mia-
nowicie pompy odwodnieniowe typoszeregu P, PX oraz pompy
osadowe typoszeregu SP, SK (ryc. 1).

Ryc. 1. Pompy Pumpex osadowe i odwodnieniowe

Pompy te znajduja zastosowanie przede wszystkim w bu-
downictwie, ale takze w kopalniach, przemysle, elektrowniach
i elektrocieptowniach, oczyszczalniach §ciekéw oraz innych
gateziach gospodarki (wojsko, stuzby przeciwpowodziowe, straz
pozarna, regulacja stosunkéw wodnych, rolnictwo itp.).

! Mgr inz., konsultacja mgr inz. Rafal Krosniewski.
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40-letnie doswiadczenie w produkcji
zatapialnych pomp elektrycznych

Ryc. 2. Najwigksza pompa odwodnieniowa PX30 pracujgca na potudniu Polski

2. Pompy odwodnieniowe

Pompy odwodnieniowe (ryc. 2) charakteryzuja sie bezproble-
mowa eksploatacja, poniewaz ich konstrukcja umozliwia natych-
miastowe uzycie, bez dodatkowych elementéw sterujacych lub
rozruchowych. Wirnik wykonany jest z wysokochromowanego
staliwa o twardosci 60 RC. Odlegtos¢ wirnika od ptyty dolnej
mozna regulowa¢. Dla zapewnienia maksymalnej trwatosci,
komora silnika pokryta jest wyktadzing z olejoodpornej gumy
nitrylowej. Do pomp pracujacych w najtrudniejszych warunkach
zalecane jest stosowanie specjalnych wyktadzin poliuretanowych
Pumpex Enduro Lining. Jest to rozwigzanie, w ktérym dyfuzory
oraz dyski Scierne sg wy$cietane poliuretanem. Wirniki Pumpex
zostaly zaprojektowane z gérng tarcza wzmacniajaca, ktéra
poprawia odporno$¢ na Scieranie sie wirnika oraz eliminuje
potrzebe zastosowania poliuteranu na pokrywie komory olejo-
wej. Czesci Scierne pokryte poliuteranem, uzywane sg gtéwnie
w Srodowiskach najbardziej narazonych na tarcie, np. w kopal-
niach. Dyski $cierne oraz dyfuzory pokryte poliuteranem sa
dostepne jako dodatkowa opcja w P/PC1001, P/PC1501, P/PC2001,
P/PC3001 oraz w PX12.

Pompa moze pracowaé¢ w kazdej pozycji, nawet ,,do géry no-
gami”. Podwdéjny plaszcz oraz wydajny system odprowadzania
ciepta umozliwia prace pompy w warunkach suchobiegu lub
zdlawionej wydajnos$ci. Mozliwa jest nawet zamiana charakte-
rystyki pracy tej samej pompy ze standardowego na wysokie
podnoszenie lub na wysoka wydajnos¢.

Bardzo funkcjonalnym elementem pomp Pumpex jest unifi-
kacja podzespotéw. Przyktadowo, identyczne uszczelnienia na
wale sg stosowane w pompach P601-P801, P1001-P3001 oraz
PX12-PX22. To gwarantuje ich tatwy serwis i obstuge.

Nowoscia Pumpex jest ponton do pompy (ryc. 3). Uzycie
pontonu to fatwy i niedrogi sposéb unikniecia zapychania sie
pompy, nadmiernego zuzycia wirnika, jak i innych podzespotéw
znajdujacych sie w biotnistym i piaskowym podiozu na dnie
zbiornika.
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Ryc. 3. Ponton uniemozliwiajgcy zapy-
chania sig pompy

3. Pompy osadowe

Pompy osadowe nalezatoby
podzieli¢ na pompy szlamowe
o lekkiej i przenosnej konstruk-
cji oraz ciezsze — do wszechstron-
nych zastosowan.

Przeznaczone do ciezkich wa-
runkéw pracy pompy typoszere-
gu SP, charakteryzuje niewielki ciezar (dzieki zastosowaniu
stopu aluminium), a specjalna, smukia obudowa utatwia jej
przenoszenie oraz eksploatacje praktycznie w kazdym miej-
scu. Wirniki (Vortex, ryc. 4) i korpusy wykonane sg z zeliwa
sferoidalnego, zapewniajacego wysoka odpornos$¢ na Scieranie
idlugi czas eksploatacji. Dla zastosowan specjalnych Pumpex
oferuje wirniki ze stali nierdzewnej. Ulozenie pomp odwodnie-
niowych oraz pomp SP nie odgrywa roli, poniewaz moga one
pracowa¢ praktycznie w kazdej pozycji bez zadnych efektow
ubocznych.

Ryc. 4. Wirnik Vortex

Pompy osadowe do wszech-
. stronnych zastosowan, czyli
~ pompy typoszeregu SK, moga
pracowaé powyzej krzywej cha-
rakterystyki bez przecigzenia
silnika. Wewnetrzny, zamkniety
system chlodzacy pozwala pom-
pom SK83-155 pracowaé na su-
cho bez powodowania uszkodzen uszczelnienia mechanicznego
i silnika. Pompy te sa wyposazone w pakietowe uszczelnienie
mechaniczne, chtodzone wewnetrznie, co daje dilugotrwatg
zywotno$§¢ w najbardziej wymagajacych warunkach. Pompy
SK65-80 powinny by¢ zanurzone przy pracy ciaglej i posiada-
ja podwdjne uszczelnienie mechaniczne, zanurzone w kapieli
olejowej, zaré6wno uszczelnienie pierwsze, jak i drugie. Warto
dodag¢, ze wszystkie pompy dostepne sa w wersjach przeciwwy-
buchowych Eexd IIB T4 i speiniajg wymogi dyrektywy ATEX
(fr. Atmosphere Explosible), definiujacej podstawowe wymagania
wobec produktéw przeznaczonych do stosowania w strefach
zagrozonych wybuchem.

4. Rozruch pomp Pumpex

4.1. Rozruch gwiazda-trojkat

Podczas rozruchéw silnikéw elektrycznych nastepujg dosé
znaczne wzrosty pradéw oraz znaczne udary mechaniczne (na-
lezy liczy¢ wzrost dla jednofazowych pomp Pumpex do cztero-
krotnosci pragdu znamionowego, natomiast dla tréjfazowych do
sze$ciokrotnos$ci prgdu znamionowego). Jak tego uniknaé¢?

Pumpex oferuje rozruch gwiazda-tréjkat, ktéry polega na
poczatkowym wlgczeniu silnika do sieci w polaczenie w gwiazde,
co powoduje podanie na kazda faze napiecia o 1,73 mniejszego
od znamionowego. Wywoluje to tez zmniejszenie o 1,73 pradu
rozruchowego, gdyz dla danej impedancji Z, prad rozruchu
wyraza sie wzorem:

I.=U/173Z, gdzie: |._prad rozruchu,
U, —napiecie sieciowe,
Z, impedancja uzwojenia.

Po osiggnieciu przez silnik obrotéw znamionowych (ok. 1-2 s)
przelaczane jest uzwojenie silnika w tréjkat.

W zalezno$ci od mocy oraz warunkoéw sieciowych, wybierany
jest rodzaj rozruchu: bezposéredni lub gwiazda-tréjkat. Najnow-
sze normy jednak obliguja projektantéw sieci elektrycznych do
stosowania tagodnego rozruchu dla mocy powyzej 5,5 KW. Pum-
pex oczywiscie spelnia te normy i wybor rodzaju rozruchu jest
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dostepny dla wszystkich pomp odwodnieniowych powyzej 5,56 kW
i podobnie dla wszystkich pomp osadowych powyzej 5,5 KW.

4.2. Rozruch SoftDrive™

Nowoscig jest SoftDrive™ (ryc. 5) — opatentowany przez Pum-
pex system fagodnego rozruchu. Jest montowany bezpos$rednio
w pompach P/PC2001, P/PC3001 i PX12. Idea SoftDrive™ jest
zredukowanie pradu startowego, zapewniajace plynng prace sieci
zasilania oraz wyposazenia pompy. Eliminuje efekty uderzen
hydraulicznych, gdy pompa nie pracuje, pozwalajac jednoczes-
nie na spokojne jej zatrzymanie. Inteligentne zabezpieczenie
wbudowane w pompe zapewnia odpowiednig rotacje wirnika,
zabezpieczenie silnika oraz gléwnego zasilania przy starcie
i przy zatrzymaniu pompy. Montaz SoftDrive™ bezposrednio
w pompie minimalizuje koszty eksploatacji oraz szaf sterujacych
zewnetrznych.

1 prad nominainy
rozruch bezpodnedni bez
ukycia Soft Drive
rozruch bezpoirednd 2
udyciemn SoftDhive
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Ryc. 5. SoftDrive™

5. Wskazowki przy eksploatacji pomp Pumpex

By unikna¢ probleméw z eksploatacjg pomp Pumpex, warto
pamieta¢ o przestrzeganiu kilku wskazéwek.

Wazna jest temperatura pompowanej cieczy, a mianowicie, im
wyzsza temperatura, tym wyzszy wskaznik korozji. Do§wiadcze-
nia wskazuja, iz wzrost o 10 °C dwukrotnie zwieksza wskaznik
korozji. Dla pomp Pumpex temperatura pompowanego medium
nie powinna przekraczaé 40 °C. OczywiScie, na zyczenie klienta
mozna zrealizowa¢ wykonanie specjalne, ktére posiada wiekszg
odpornos$¢ termiczna.

Kolejng istotng kwestiag jest warto$¢ pH pompowanej cieczy.
Jak wiadomo, warto$¢ pH jest parametrem, ktéry opisuje zasa-
dowo$¢ i kwasowo$¢ cieczy, natomiast pH 7 oznacza, ze ciecz jest
neutralna. Warto$é¢ pH w pompowanej cieczy powinna ksztattowac
sie w przedziale 5-8. Nalezy pamietaé, ze pomimo iz warto$¢ pH
jest uzyteczng wskazoéwka, to jednak nie przesgdza ona o tym, ze
pompa bedzie narazona na korozje chemiczng. Wystepuje wiele
dowodow na to, ze tam, gdzie istniejg skupiska soli lub rozpusz-
czalnych metali r6znego typu, zauwazalna jest przyspieszona
korozja. Dodatkowo w warunkach zanieczyszczen przemystowych
nalezy zapoznac¢ sie ze skladem pompowanego medium, gdyz
np. male zanieczyszczenia rozpuszczalnika, takie jak aceton czy
keton, niszczg oringi i powloke poliuteranowa.

W niektérych elementach pomp zastosowano aluminium,
ktoére charakteryzuje sie duzg lekko$cia. Pompy Pumpex moga
w pewnych przypadkach znalezé¢ zastosowanie w morskim kli-
macie, gdzie sprawdzaja sie jako zapasowe pompy w portach, na
statkach itp. Jednak przy zastosowaniu pomp w morskim klima-
cie trzeba zwroéci¢ uwage na predko$é stonej wody w stosunku
do elementéw aluminiowych w pompach — w my$l zasady, ze im
wieksza predkosé, tym wieksza korozja. Spowodowane jest to
obecnos$cig ostrych, szorstkich drobin, ktére powodujg wzrost
wskaznika korozji. I tu rodzi sie pytanie, jak zabezpieczy¢ pompy
przed korozja? Podstawowym rozwigzaniem jest wyposazenie
pomp w anody cynkowe, ktére zabezpieczajg cze$ci aluminiowe
przed korozja. Pumpex dla wiekszego zabezpieczenia pompy
przed korozja oferuje takze specjalna, dwuskladnikowa, epok-
sydowa powloke zabezpieczajaca.

Podsumowujac, pompy Pumpex znajduja wszechstronne zasto-
sowanie i cieszg sie ogromng popularnoscia nie tylko w naszym
kraju, ale na calym $wiecie. Firma Tiga Pumps Sp. z 0.0. zaprasza
do zapoznania sie z najnowszg ofertg produktéw firmy Pumpex.

Wiecej: www.tigapumps.pl
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