).

oraz PN-EN 2006-1:2003

Leszek Wysocki'

Wymagania dla betonowych studzienek kanalizacyjnych w kontekscie norm PN-EN 1917:2004

Zagrozenia korozyjne
w studzienkach kanalizacyjnych
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soli (siarczanow, chlorkdw i azotandw) nie

odkladajacej si¢ na powierzchni betonu po-
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nad poziomem $ciekow. Bakterie z rodzaju
Thiobacillius utleniaja siarke do kwasu siar-
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mencie, wykres za: Fagerlund G.: Trwatos¢ konstrukgji betonowych. Warszawa 1997

popularnego w prefabrykacji).

Stosunkowo niska jakos¢ betonowych prefabrykatéow dla ka-
nalizacji produkowanych w 2 potowie XX w., uksztaltowala
opinie o malej trwalosci betonu. Wiele instalacji kanalizacyjnych
realizowanych w tym okresie z powodu bardzo zlego stanu tech-
nicznego wymaga bardzo kosztownych napraw lub wymiany po
stosunkowo krotkim okresie eksploatacji. Technologia prefabry-
kacji jest ciagle doskonalona, a w ciaggu ostatnich lat postep byl
szczegolnie znaczacy. W rezultacie dzisiejszy beton to materiat
diametralnie rézny od tego sprzed kilkunastu lat. Wytwarzanie
prefabrykatéow o najwyzszej jakosci wymaga jednak ogromne;j
wiedzy, do$wiadczenia oraz nowoczesnych rozwigzan technicz-
nych.

Doboér odpowiednich sktadnikéw, zaprojektowanie mieszanki,
technologia wytworzenia oraz pielegnacji - to klucz do uzyskania
produktéw o odpowiednich parametrach. Obecne podejscie do
projektowania betonu, wyrazane w aktualnych normach, za cel
nadrzedny stawia trwalo$¢ betonu pracujacego w okreslonych
warunkach srodowiskowych.

Studzienki od strony zewnetrznej narazone sg na oddziatywanie
wod gruntowych i z opadéw atmosferycznych, natomiast od wne-
trza na dzialanie $ciekdw. Wskaznik pH $ciekow bytowo-gospo-
darczych waha si¢ od 6,5 do 7,5, natomiast zawartos¢ szkodliwych

! Drinz., Wydzial Budownictwa Ladowego i Wodnego Politechniki
Wroctawskiej.
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zawartosé CsA w cemencie, %

Odpornos$¢ betonu na korozje siarczanowa w zaleznosci od zawartosci glinianu tréjwapniowego C3A w ce-
Cementy siarczanoodporne HSR zawieraja ponizej 3% C3A, natomiast czyste portlandzkie ok. 13% C3A.

Upraszczajac, trwato$¢ np. studni kanalizacyjnej wykonanej z betonu na bazie cementu siarczanoodpornego
bedzie 10-krotnie wigksza anizeli z betonu na bazie cementu portlandzkiego, szybkosprawnego (najbardziej
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- '\\9 9 s W/C =065 wac nalezy jako stabo agresywne w stosunku
g N 2 do betonu (klasa ekspozycji XAl).
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kowego. W takim przypadku srodowisko
wewnatrz kanalu nalezy uzna¢ za silnie
agresywne w stosunku do betonu (klasa
ekspozycji XA3).

Zgodnie z wytycznymi norm PN-EN
206-1, PN-82/B-0181 oraz PN-EN 1917,
wla$ciwos$ci betonu pracujacego w takim
$rodowisku powinny by¢ nastepujace:

0 klasa min. C35/45
0 stosunek w/c nie wiekszy anizeli 0,45

0 min. zawarto$¢ cementu 360 kg

0 cementu siarczanoodporny HSR (zgodnie z PN-EN 197-1)

0 nasigkliwo$¢ <6% (zalecane zaostrzenie kryterium do maks.

5%).

Podkresli¢ nalezy, ze zgodnie z normg PN-EN 1917 powyzsze
parametry betonu powinny si¢ odnosi¢ rowniez do kinety, sta-
nowigcej najwazniejszy element dna studni.

Problemem w przypadku wigkszosci producentéw studni beto-
nowych jest dwuetapowa produkeja dennic, polegajaca na mecha-
nicznym zageszczeniu tzw. szklanki oraz pozniejszym, recznym
profilowaniu kinety. Ma tu nie tylko miejsce proba polaczenia
dwoch konstrukeyjnie niezaleznych betondw, z ktorych kazdy jest
w innym stadium dojrzewania, ale rdwniez powazna trudno$¢
w zachowaniu wymagan normy. Klasa betonu w kinecie w takim
przypadku rzadko przekracza C15/20, radykalnie ograniczajac
zywotno$¢ takiego elementu. Uzyskanie odpowiedniej trwa-
tosci kinety w tej technologii wymaga stosowania specjalnych,
kosztownych zabiegéw (dodatku znacznych iloéci polimeréw do
betonu recznie zageszczanego).

Dostepne najnowsze technologie pozwalaja na produkecje dennic
monolitycznych, produkowanych w jednym cyklu, gdzie monolit
stanowi nie tylko $ciana i dno, ale réwniez kineta. Gwarantuje
to jednorodnos¢ parametréw w zakresie zaréwno trwatosci, jak
iwytrzymato$ci w catym produkcie, a co za tym idzie sprostanie
wymaganiom aktualnych norm.

17,0 19.0

Nowoczesne Budownictwo Inzynieryjne  Marzec — Kwiecien 2009



WYSOKA PRODUKT
ODPORNOSC ZGODNY Z
NA SCIEKI !l! PN-EN 1917

. s

. 8§ @ONOLITYCZNE

@RWALE

BETON JEDNORODNY
W CALYM ELEMENCIE

BETON C40/50 W KINECIE
CEMENT SIARCZANOODPORNY
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