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Kr aj Technologie bezwykopowe

Zaawansowane technicznie projekty
z rur przeciskowych Hobas

I Dariusz Kosiorowski, Hobas System Polska Sp. z 0.0.

Firma Hobas® od wielu lat jest liczacym sie dostawca systeméw rurociggéw dla sektora komunalnego. Charakter produkgji oraz wysokie parametry tech-
niczne wyrobdéw stanowia odpowiedz na oczekiwania inwestoréw poszukujacych materiatéw o wysokiej odpornosci na srodowiska siarczanowe, ktére
wystepuja w szczegdlnosci w systemach kanalizacyjnych. Asortyment rur, ksztattek i studzienek w zakresie od DN 150 do DN 3000 catkowicie pokrywa

zapotrzebowanie rynku instalacji zewnetrznych.

Przyktadem projektu realizowanego w matych $rednicach jest
rozbudowa kanalizacji w ramach programu Poprawa jakosci
wody w Opolu, wspotfinansowego ze srodkéw Funduszu Spoj-
nosci (dawniej ISPA). Najwieksze $rednice DN 2800 stosowane
sg natomiast w ramach najnowszego projektu wykonywanego
w Warszawie.

Opolski projekt rozbudowy systemu kanalizacji w Folwarku,
Chrzowicach, Chmielowicach, Komprachcicach-Osinach, Polskiej
Nowej Wsi obejmowal ponad 60 km rurociaggdw kanalizacyjnych
o $rednicach od DN 150 do DN 300, wykonanych z CC-GRP.
Zastosowanie systemowych tacznikéw nasuwkowych pozwolito
uzyskac wysoka wydajno$¢ ukladania rurociagéw, siegajaca ok.
100 m na jedng brygade w ciggu dnia. Dzieki takiej wydajnosci
firma WUPRiNZ wykonata zadanie w ciggu 26 miesiecy, w latach
2005-2007. Warto zwréci¢ uwage na fakt, ze prace byly prowa-
dzone w trudnych warunkach gruntowych, co wymagato od
wykonawcy odpowiedniego przygotowania podioza. Stosowanie
facznikéw nasuwkowych w takim przypadku zmniejszyto koszty
zwigzane z szalowaniem i odwodnieniem wykopu. Po odpowied-
nim zabudowaniu odcinka sze$ciometrowej rury mozliwe bylo
sukcesywne usuwanie szalunkéw.

Firma Hobas uczestniczy réwniez w interesujacym projekcie
budowy kolektora o srednicy DN 2800, ktdry jest wykonywany
w Warszawie. Dostarczane przez polska fabryke rury stuza do
budowy kolektora przesylowego $ciekéw z poinocnej i centralnej
cze$ci Warszawy do oczyszczalni §ciekow Czajka. Produkowana
obecnie rura jest najwieksza rurg CC-GRP na $wiecie.

Budowa kolektora tranzytowego odbywa si¢ przy uzyciu metody
mikrotunelowania. Dzigki zastosowaniu tej metody mozliwe jest
znaczace ograniczenie kosztow zwigzanych z pracami ziemnymi
oraz odwodnieniem wykopu. Zaréwno maszyna mikrotunelowa,
jak i rury sa przystosowane do pracy w gruncie nawodnionym.
W ramach projektu Kolektory tranzytowe do OS Czajka mikro-
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tunel drazony jest na glebokos$ciach do ok. 11 m przy poziomie
wody gruntowej ok. 1 m p.p.t. Drugim powodem zastosowania
technologii mikrotunelowania byla koniecznos¢ przejécia ruro-
ciaggu przez wazne arterie miasta w terenie o wysokim uzbrojeniu.
W nastepstwie tak duzego zagltebienia glowica drazaca oraz rury
przeciskane przechodza gleboko pod uzbrojeniem.

Prace w ramach tego projektu rozpoczety sie od komory S-02,
znajdujacej sie w bliskim sgsiedztwie oczyszczalni $ciekow. W ra-
mach pierwszego odcinka przewidziano wykonanie mikrotune-
lowania na odlegtos¢ 194 m. W takim przypadku przewiduje sig,
ze sita przeciskowa nie powinna przekroczy¢ 500 t, co stanowi
jedynie 30% mozliwosci rury. Jej wytrzymalo$¢ na $ciskanie,
wynoszaca 90 MPa, umozliwia przeciskanie z sita do 1800 t.
Dzieki tak duzej sile przeciskowej i zastosowaniu stacji posrednich
bedzie mozliwe wykonanie w Warszawie rekordowo dlugiego
pojedynczego odcinka, bo liczacego az 890 m.

Sze$ciokilometrowy odcinek rurociaggu zostal zaplanowany
do wykonania w ciaggu roku. W zwiazku z tym wykonawca prac,
Hydrobudowa 9 SA oraz PRG Metro Sp. z 0.0., prowadzg prace
dwiema maszynami drazacymi tunele. W ramach projektu beda
roéwniez realizowane odcinki po trasie tuku poziomego o promie-
niach 450 i 900 m. Wykonywanie prac po trasie tuku ogranicza
liczbe komor roboczych, koniecznych przy zmianie kierunku trasy
rurociggu. To za$ prowadzi do ograniczenia kosztow budowy
komor i zwieksza wydajnos$¢ prowadzonych robot.

Firmy w Polsce posiadaja juz duze doswiadczenie w mikro-
tunelowaniu po trasie tuku z zastosowaniem rur poliestrowych
Hobas. W latach 2001-2008 zrealizowano dziewie¢ odcinkéw
zawierajacych tuki, ktorych promien wynosit od 90 do 900 m.
Popularnos$¢ metody i zaufanie do produktu sprawia, ze w ciaggu
roku wykonuje si¢ $rednio ponad 10 zaawansowanych technicznie
projektow z rur przeciskowych Hobas.

Zapraszamy do wspotpracy!



Razem spetniamy oczekiwania... HOBAS®

Producent Systemdéw Rurowych z CC-GRP (odlewanych odsrodkowo rur z tworzyw sztucznych
wzmocnionych wtéknem szklanym) oraz'dostawca technologii produkcyjnej i wiedzy dla stale
rosnacej grupy klientdow.

Oferta firmy obejmuije:

o Rury przeciskowe DA 272-3000, PN 1-10
0 Rury DN 150-3500 mm
o Panele o przekrojach niekotowych
HOBAS® NC Line DN 300x500 do 4000mm
o Studnie i zbiorniki retencyjne

o Elementy systemowe: tuki, trojniki i
odgatezienia, kré¢ce kotnierzowe, redukcije,

ksztattki wg. indywidualnego projektu.

Dzieki zainstalowaniu urzgdzen dajgcych
mozliwos¢ produkciji rur o srednicach
do DN 3500mm fabryka HOBAS® w Polsce
to jedyny zaktad w Europie produkujgcy rury
GRP o s$rednicy >DN 3000mm.

Najwieksza realizacja przy uzyciu rur
HOBAS® to budowa Uktadu Przesytowego
Oczyszczalni Sciekéw “Czajka” w
Warszawie, prawie 6km rur o $rednicy
DN 3000mm.

Firma posiada Certyfikat zgodnosci systemu
zarzadzania jakoscig PN-EN SO 9001:2000

Posiadamy réwniez:
o Niezalezny nadzér TUV, CSTBat, SPSC
o Aprobaty techniczne ITB, CNTK, IBDiM
0 Atesty higieniczne do kontaktu z woda
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