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Fragment drogi wykonanej w technologii betonowej

Rawa Mazowiecka Infrastruktura komunikacyjna

Modernizacja DK nr 8 do standardu drogi ekspresowej S8 na odcinku

od Rawy Mazowieckiej do granicy z wojewddztwem mazowieckim

I Jerzy Marciniak, dyrektor kontraktu, Bilfinger Berger Budownictwo SA

29 pazdziernika 2010 r. przedstawiciele Bilfinger Berger Budownictwo SA podpisali umowe na przebudowe liczacego 22,8 km odcinka
drogi krajowej nr 8 od Rawy Mazowieckiej w wojewddztwie t6dzkim do granicy wojewddztwa mazowieckiego. Kontrakt o wartosci 465,7
min zt jest realizowany w konsorcjum z firma Erbud SA. Termin zakoriczenia prac przypada w maju 2012r.

Zmodernizowana droga bedzie miata dwie jezdnie po dwa pasy
ruchu w kazdym kierunku o szeroko$ci pasa 3,5 m oraz pas
awaryjny o szerokosci 2,5 m. Nawierzchnia zostanie wykonana

Zesp6t maszyn do uktadania nawierzchni betonowej SP1500 Wirtgen
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w technologii betonowej i bedzie przystosowana do przenosze-
nia obcigzen rzedu 11,5 kN na o$ pojazdu.

Na trasie wybudowane bedg cztery wezty drogowe komuni-
kujace S8 z drogami nizszych kategorii: Julianéw, Babsk, Ko-
wiesy i Huta Zawadzka. W ramach modernizacji DK8 zostang
przebudowane takze trzy drogi powiatowe i trzy gminne. Nad
realizowanym odcinkiem DK8 powstanie osiem wiaduktow
w ciggach drog nizszych kategorii. Wzdtuz odcinka po obu
stronach trasy powstanie 14,5 km ekranéw dzwiekochtonnych
o wysokosci 4-7 m.

W ramach inwestycji wybudowane zostana takze: miejsce
obstugi podréznych (MOP), kiadka dla pieszych, przejscie dla
pieszych z mozliwoscig przejazdu, dwa przejazdy gospodarcze,
duze przejsicie dla zwierzat, 17 przepustéw (w tym siedem przy-
stosowanych do migracji matych i $rednich zwierzat), a takze
pie¢ innych obiektéw inzynierskich (mosty, wiadukty).

Technologia wykonania nawierzchni betonowe;j
Przygotowanie podtoza

Podlozem dla nawierzchni betonowej jest warstwa poslizgowa
z betonu asfaltowego o grubosci 3 cm.



Infrastruktura komunikacyjna

Wbudowywanie mieszanki betonowej

Ukladanie mieszanki betonowej odbywa si¢ metodg ,,mokry
na mokry” przy pomocy zespolu do ukladania nawierzchni
betonowej SP1500 Wirtgen, ztozonego z nastepujacych jedno-
stek sprzetowych:
= ukfadarka dolnej warstwy betonu: rozéciela z grubsza dostar-
czong mieszanke betonowa na calej szerokoséci uktadanej war-
stwy, zageszcza mieszanke betonowg zespotem wibratorow
wglebnych, wyréwnuje ulozong warstwe mieszanki stalowa
belka poruszajacag sie prostopadle do kierunku jej ukiadania,
automatycznie wwibrowywuje dyble (o wymiarach @ 25x 500
mm) i kotwy (o wymiarach @ 20 x 800 mm), zgodnie z pro-
jektowanym uktadem szczelin podtuznych i poprzecznych
w nawierzchni betonowej;
ukladarka gérnej warstwy betonu: rozsciela z grubsza do-
starczong mieszanke betonowa na catej szerokoéci uktadanej
warstwy, zageszcza mieszanke betonows zespotem wibra-
toréw wglebnych, wyréwnuje utozona warstwe mieszanki
stalowg belka poruszajaca si¢ prostopadle do kierunku jej
ukladania, zaciera powierzchnie ulozonej gérnej warstwy
mechaniczng zacieraczka;
= pomost roboczy: stuzy do skropienia $§wiezo utozonej mie-

szanki §rodkiem opozniajaco-pielegnacyjnym lub pielegna-

cyjnym.

Proces produkgji, transportu, utozenia i pielegnacji mieszanki
betonowej powinien by¢ zakonczony przed rozpoczeciem wig-
zania cementu, tj. po 160 minutach od zmieszania z woda.
Nadanie tekstury i pielegnacja nawierzchni betonowej

Czynno$¢ ta zostanie wykonana w trzech etapach:

1. Bezposrednio po ulozeniu gérnej warstwy betonu jej po-
wierzchnia zostanie skropiona powierzchniowym opdzniaczem
wiazania betonu Sika NB-OVZ w ilosci 250 g/m?.

2. Po uplywie ok. pieciu godzin od spryskania powierzchni
betonu opdzniaczem niezwigzana zaprawa zostanie wymieciona
spomiedzy grubych ziaren betonu przy uzyciu mechanicznej
szczotki obrotowej ze stalowym wlosiem. Podany powyzej czas
rozpoczecia tej operacji jest przyblizony, gdyz zalezy od szeregu
czynnikéw, m.in. od temperatury otoczenia i sity wiatru. Za
wladciwy czas rozpoczecia tej czynnosci uwaza sie taki stan
powierzchni betonu, w ktérym mozliwe jest usuniecie niezwig-
zanej zaprawy betonowej bez uszkodzenia szkieletu betonu
zkruszywa grubego. Tak wiec odpowiedni czas rozpoczecia tej
operacji jest kazdorazowo ustalany na podstawie istniejacych
warunkdéw panujacych na budowie.

3. Po odkryciu kruszywa gérna warstwa betonu zostanie skro-
piona $rodkiem pielegnacyjnym Sika NB-1 wiloéci 180-200 g/m?.
W przypadku stonecznej, wietrznej i suchej pogody powierzchnia
betonu bedzie dodatkowo pielegnowana woda.

Szorstko$¢ nawierzchni wykonanej mierzy si¢ na podstawie
pomiaru makrotekstury nawierzchni, ktéra powinna wynosi¢
powyzej 1,00 mm.

1 Vp = 80 km/h
kat. ruchu: KR6
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Nacinanie szczelin

Szczeliny podiuzne i poprzeczne beda wykonywane jako
szczeliny skurczowe pozorne. Czynnos¢ ta zostanie wykonana
pifami mechanicznymi (z odsysaniem mleczka cementowego)
i bedzie podzielona na dwa etapy:

1. Wykonanie pierwszego ciecia na gleboko$¢ ok. 1/3 grubo-
$ci plyty betonowej, ktére ma za zadanie ostabienie przekroju
wykonanej warstwy nawierzchni i umozliwienie swobodnego
pekniecia pozostatych 2/3 grubosci nieprzecietej warstwy.
Odpowiedni czas rozpoczecia wykonania pierwszego ciecia
okreslany jest bezposrednio na budowie. Ten etap zakonczy
sie wykonaniem uszczelnienia dolnej czgsci szczeliny, ktora
nie podlega wypelnieniu masg zalewowa, z kordu o s$rednicy
wigkszej o ok. 25% od szerokosci szczeliny. Zamontowany dolny
kord ma za zadanie nie dopus$ci¢ do zabrudzenia wykonanej
szczeliny, co mogloby prowadzi¢ do jej unieruchomienia.

2. Wykonanie komorki szczeliny polegajace na poszerzeniu
pierwszego ciecia do wymiaréw wymaganych zapisanymi w Spe-
cyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych
(STWiORB). Te faze wykonania szczelin realizuje si¢ po uzy-
skaniu przez twardniejacy beton petnego skurczu wysychania,
czego widocznym objawem jest pojawienie sie peknieé betonu
pod pierwszym cigciem.

Wypetnianie szczelin

Wrypelnianie szczelin jest wykonane zgodnie z STWiORB.
Szczeliny podtuzne nawierzchni sg uzupelniane masg zalewowa
na zimno lub goraco, odporng na dzialanie paliw i olejow sa-
mochodowych. Wypelnianie szczelin podtuznych poprzedzone
jest zamontowaniem w komorce szczeliny uszczelniajacego
kordu gérnego.

W szczelinach poprzecznych jako wypelnienie montuje si¢
plastikowe profile elastyczne o przekroju otwartym.

Wszystkie materialy, ktdre zostang uzyte do wypelniania
szczelin, posiadajg aprobate techniczng.

ZDJECIA: MATEUSZ GDOWSKI, BILFINGER BERGER BUDOW-
NICTWO SA

PRZEKROJ NORMALNY DROGI S8 NA PROSTEJ
(przekrdj 2x2 pasy ruchu)
droga ekspresowa S8 Obciazenie: 115 kN/o$

I Podioze: G1-G4
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Przekrdj drogi S8
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