BRYTY)SKIE WODOCIAGI
wykorzystuja technologie PE-HD
Weholite
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Opuszczenie sekcji rur PE-HD Weholite do wody za pomoca trzech zurawi samojezdnych pracujgcych w systemie tandemowym

tekst: MONIKA TARNAWSKA, Uponor Infra Sp. z 0.0., zdjecia: UPONOR INFRA SP. Z 0.0.

Wiktorianscy inzynierowie 150 lat temu podjeli sie wykonania niebywatego dzieta, tak spektakularnego, ze stato
sie ono przedmiotem zazdrosci catego $wiata. Ogromna londynska sie¢ kanalizacyjna nie miata sobie réwnych
zarowno pod wzgledem dtugosci, jak i skali przedsiewziecia. Jednak potrzeby szybko rosnacej populacji dzisiejsze-
go Londynu znacznie przekraczajg mozliwosci tej przestarzatej juz sieci. Aby zmierzyc sie z problemami, z jakimi
boryka sie to jedno z najbardziej zaludnionych miast $wiata, przedsiebiorstwo wodociagowe Thames Water zdecy-
dowato sie wykorzystac technologie PE-HD Weholite do budowy systemow, ktdre maja zapobiec zrzutom sciekdw
i przyczynic sie do poprawy jakosci wody w Tamizie.
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Sprywatyzowana w 1989 r. Thames Water jest najwiek-
szg brytyjska firma zajmujaca sie zaopatrzeniem w wode
i oczyszczaniem $ciekdw w Londynie, w dolinie Tamizy, a takze
w hrabstwach Surrey, Gloucestershire, Wiltshire, Kent i innych
obszarach Zjednoczonego Krélestwa. Codziennie dostarcza
2,6 mld | wody pitnej i oczyszcza 4,4 mld | sciekow. W Wielkiej
Brytanii firma ta ma 15 mlIn klientéw (27% populacji), zas
w stolicy obstuguje az 76% jej mieszkancéw.

W ramach zarzadzania wodociggowa infrastruktura Lon-
dynu Thames Water odpowiada za rozbudowe i moderniza-
cje takich obiektoéw, jak Beckton Sewage Treatment Works,
Thames Tideway Tunnel czy Lee Tunnel. Beckton Sewage
Treatment Works, najwieksze w Europie zakfady oczysz-
czania Sciekdw, zostaty w 2013 r. istotnie zmodernizowane.
Do rozbudowy systemu odprowadzenia Sciekéw deszczo-
wych wykorzystano ponad 5 km rur PE-HD Weholite w za-
kresie srednic od 400 do 3000 mm. Lee Tunnel, o dfugosci
6,9 km, ktérego rozbudowa kosztowata 635 min £, funkcjonuje
od 2016 r. Stuzy do transportu $ciekdéw ze stacji pomp Ab-
bey Mills w Stratford, ktéra odbiera 40% wszystkich $ciekdw,
do oczyszczalni Sciekéw Beckton Sewage Treatment Works.
Lee Tunnel wraz z nieukonczonym rurociggiem Thames Ti-
deway Tunnel odbiera¢ beda srednio 39 min t Sciekéw rocz-
nie z 35 przelewoéw kanalizacji ogélnospfawnej. Przy tym
projekcie ponownie wykorzystano technologie Weholite,
ktorej trwatos¢ szacowana jest na ponad 100 lat. Martin
Baggs, dyrektor generalny Thames Water, opisat inwestycje
nastepujaco: ,Chociaz wiktorianski system nadal funkcjonuje,
to jednak by sprostac wyzwaniom, jakie niesie ze sobg Londyn XXI
w., wymaga dodatkowych mocy. Lee Tunnel, a po zakoriczeniu
budowy i podfaczeniu réwniez Thames Tideway Tunel, beda facznie
przyjmowac dziesiatki milionéw ton sciekéw, ktére kazdego roku
nieoczyszczone zrzucane sq do Tamizy. Dzieki temu rzeke-symbol
uda sie ocalic dla przysztych generacji”.

Partner zapewniajacy najlepsza technologie

Projekt Lee Tunnel okazat sie niezwykle skomplikowany
ze wzgledu na potozenie na znacznej gtebokosci oraz z uwagi
na fakt, ze londynska sie¢ wodociggowo-kanalizacyjna jest
jedna z najbardziej ztozonych sieci podziemnych na Swiecie.
Tak trudne zadanie wymagato wybrania doswiadczonego part-
nera i niezawodnej technologii. Dlatego gtéwny wykonawca,
MVB (joint venture Morgan-Sindall, Vinci Construction Grands
Projects i Bachy-Soletanche), powierzyt wykonanie projektu
konsorcjum firm Asset International Limited' i Uponor Infra.

Wybér technologii PE-HD Weholite tez nie byt przypad-
kowy. Inwestor postawit na nowoczesny polietylenowy system
zuwagi na jego trwatos¢, niezawodnos¢ oraz mozliwosc dalszej
rozbudowy. Rurociggi wykonane z polietylenu w poréwnaniu
do innych dostepnych technologii wykazuja najwieksza odpor-
nos¢ na scieranie. Co istotne w warunkach miejskich, sa one
odporne na obcigzenia dynamiczne, a ich sztywnos¢ wzrasta
nawet do 20% juz w drugim roku eksploatacji. Dodatkowo sa
odporne na dziatanie zwigzkéw chemicznych i nie koroduja,
co jest kluczowym czynnikiem przy stosowaniu ich do trans-
portu Sciekow.

! Asset International Limited jest licencjobiorca firmy Uponor w zakresie tech-
nologii PE-HD Weholite na Wielkg Brytanie.
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Potgczenie sekcji ladowej i podwodnej

Wykorzystujac doswiadczenie w projektowaniu ladowych
i wodnych inwestycji, konsorcjum Asset i Uponor przystapito
do przeprojektowania koncepcji, tworzac swoj sztandarowy
projekt — najwiekszy przepust z tworzywa sztucznego
zainstalowany w catej historii Wielkiej Brytanii i jeden
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Montaz komar z uzyciem rur i paneli PE-HD Weholite
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Holowanie sekcji rur PE-HD Weholite w gore rzeki Tamizy

z najwiekszych pod wzgledem $rednicy na Swiecie. Propozycja
zmierzenia sie z tym ogromnym wyzwaniem, na ktére sktadata
sie rowniez dostawa 880 m rur Weholite o $rednicy 3000 mm,
zaowocowata projektem podwdjnego przepustu z 12
ogromnymi komorami modufowymi PE-HD Weholite. Firma
Uponor byta odpowiedzialna za nadzér, ustugi serwisowe
na miejscu oraz zarzadzanie bezpieczenstwem roboét.

Inwestycja podzielona zostata na czes¢ ladowa, sktadajaca
sie z podwojnego przepustu o dtugosci 105 m, potozonego
na gtebokosci 10 m. Ta czes¢ projektu, zrealizowana przez
MVB, byta dodatkowo utrudniona ze wzgledu na koniecznos¢
przebicia sie przez Sciane przeciwpowodziowa, zatrzymujaca
przelewanie sie sciekéw z Tamizy do oczyszczalni $ciekéw
w Beckton. Problem udafo sie rozwigzac i ukonczy¢ instalacje
dzieki wykorzystaniu gigantycznej, 7 x 11 x 5 m, komory wy-
konanej z paneli PE-HD Weholite, w ktérej umieszczono rury
Weholite o Srednicy 3000 mm.

Zadanie zainstalowania pozostatych 335 m podwdjnego
przepustu w Tamizie (czes¢ wodna) powierzono firmie Com-
mercial Marine & Piling Ltd (CMP) we wspétpracy z konsorcjum
Asset i Uponor. Ten niezwykle skomplikowany projekt wodny
dodatkowo utrudniat fakt, ze rury nalezato zatopi¢ pod ist-
niejacym molo, a dostep do niektérych czesci budowli czesto
uniemozliwiaty ptywy, ktére w przypadku Tamizy osiagaja
wysokos¢ do 7 m.

Rury Weholite i komory modutowe zostaty wyproduko-
wane w fabryce Asset na potudniu Walii. Rury dostarczono
do historycznych londynskich dokéw w odcinkach o dtugosci
18 m, gdzie zostaty potaczone metoda spawania ekstruzyjnego,
zapewniajacego przenoszenie sit osiowych, w sekcje o dfugosci
do 90 m. Nastepnie zostaty opuszczone do wody za pomoca
trzech zurawi samojezdnych pracujacych w systemie tandemo-
wym i przygotowane do przeciggniecia na miejsce instalacji
ok. 3 km w gore rzeki.

Czes¢ przygotowan obejmowata réwniez wypetnianie profilu
Weholite nietwardniejacg masg iniekcyjna. Ta opatentowana
przez Uponor metoda powoduje docigzenie rury i ustabili-
zowanie jej w odpowiedniej pozycji, co eliminuje potrzebe
uzywania drogich i ciezkich betonowych obciaznikéw. Po-
nadto wypetnianie profilu Weholite jest duzo bezpieczniejsze,
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mniej czasochtonne, a sama operacja zatapiania jest fatwiejsza
do kontrolowania.

Kiedy sekcje rur byty juz gotowe, zostaty kolejno prze-
ciggniete w gore rzeki za pomoca holownikéw, a nastepnie
zatopione. Wyspecjalizowani nurkowie wykonali potaczenia
kotnierzowe pomiedzy sekcjami.

Projekt obejmowat réwniez montaz ponad 11 000 m? $cia-
nek szczelnych stuzacych do pogtebienia koryta rzeki, dzieki
czemu utozenie rur odbyto sie bez przeszkéd. Z koryta rzeki
wydobyto ponad 28 000 m? urobku, ktérego wiekszos¢ zostata
wykorzystana do zasypania zainstalowanych rur.

Rezultaty méwia same za siebie

Skala i zakres inwestycji sprawity, ze jest to nie tylko naj-
wiekszy w Wielkiej Brytanii przepust wykonany z tworzywa
sztucznego, ale réwniez pierwsza w historii tego kraju pod-
wodna instalacja montowanego sekcjami wielokierunkowego
kolektora kanalizacyjnego.

Emmanuel Costes, kierownik budowy w MVB, powie-
dziat: ,,Bylismy bardzo zadowoleni z uzycia technologii Weholite
przy budowie rurociggu Lee Tunnel. Wymogi projektu byfy
wyjatkowe, a rozwiazania zastosowane przez Asset International
i Uponor naprawde imponujace i spetnity wszystkie wymagania,
jakie narzucat ten niezwykle ztozony i pod wieloma wzgledami
unikatowy projekt”.

Christian Vestman z Uponor Project Services stwierdzit: ,,Kon-
sorcjum Uponor i Asset potwierdzito dogtebna wiedze oraz wszech-
stronnos¢ cechujace obie firmy. Ten unikatowy projekt pozwolit
nam zaprezentowac ogromne mozliwosci, jakie daje zastosowanie
elementéw systemu Webholite, a rezultaty méwig same za siebie”.

Dr Vasilios Samaras, dyrektor techniczny Asset Internatio-
nal, podsumowat realizacje projektu stowami: ,Modernizacja
londynskiego Lee Tunnel to jeden z najbardziej imponujacych
iambitnych projektéw konstrukcyjnych zrealizowanych w Wiel-
kiej Brytanii przez nasze pokolenie, by¢ moze nawet od czasu
kiedy sami Wiktorianie zbudowali pierwsze kanaty sciekowe,
ktére obecnie sa modernizowane przez Thames
Water. To wspaniaty przykfad wiodacej na swiecie
brytyjskiej inzynierii w najlepszym wydaniu, projekt,
z uczestnictwa w ktérym jestesmy dumni”.
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Rzeczy niemozliwe stanowig dla nas wyzwanie. Rozwigzania projektowe Uponor Infra 360°
to nasza odpowiedz na najpowazniejsze problemy zwigzane z infrastrukturg wodociggowa
i telekomunikacyjng oraz sieciami przesytu powietrza i danych. W takich przypadkach
standardowe produkty i rozwigzania nie wystarczajg. Jako dostawca kompleksowych
rozwigzan odpowiadamy za kazdy etap procesu, od projektowania po montaz.

Wszystkie te zadania s3 realizowane przez doswiadczonych pracownikéw posiadajgcych
specjalistyczng wiedzeg. Projekty realizujemy we wszystkich miejscach na Ziemi: na lgdzie,
pod ziemig i na dnie oceanu. Jestesmy tam, gdzie czekajg na nas wyzwania.

Zapraszamy na Targi WOD-KAN i Seminarium Akademii Uponor!
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