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Mieszkancy Krakowa wytwarzaja ok. 220 tys. m? $ciekow na dobe. Scieki te za posrednictwem systemu kanali-
zacyjnego kierowane sa do dwoch centralnych i pieciu lokalnych oczyszczalni. W trakcie procesu oczyszczania
$ciekow powstaje osad, ktory nastepnie jest odwadniany do zawartosci ok. 22% suchej masy. Srednio w ciagu
doby powstaje ok. 260 t osadu, co w przeliczeniu na sucha mase daje 64 t. W ciagu roku do zagospodarowania

pozostaje zatem ponad 20 tys. t suchej masy osadu.

W 2010 r. na terenie oczyszczalni Ptaszéw w Krakowie zbudo-
wano Stacje Termicznej Utylizacji Osadow (STUO). Zatozeniem
byto ekologiczne unieszkodliwianie osadéw pochodzacych
z centralnych oczyszczalni Pfaszéw i Kujawy (z mozliwoscia
utylizacji osadéw dowozonych z innych oczyszczalni) z jak naj-
mniejszym zuzyciem energii oraz zminimalizowanie kosztow za-
gospodarowania odpadéw powstajacych w procesie utylizacji.

Rosnace koszty zagospodarowania osadu

Obecne przepisy nie pozwalaja na skfadowanie osadu, a mak-
symalny okres jego przetrzymywania w miejscu wytworzenia
nie moze by¢ dtuzszy niz rok. W zwigzku z tym osad powstaty
w procesie oczyszczania Sciekéw wymaga dalszego zagospo-
darowania. Istnieje kilka mozliwosci zagospodarowania osadu,
a do najprostszych nalezy przekazanie do specjalistycznych firm
zajmujacych sie przetwarzaniem lub zagospodarowaniem pozo-
statosci posciekowej. Oczywiscie za taka ustuge trzeba zaptacic.
1 stycznia 2020 r. zgodnie z art. 67 ust. 6 Ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. 0 odpadach (Dz.U. 2019, poz. 701 t.j.) zaczat obowiazy-
wac elektroniczny system ewidencji odpadéw za posrednictwem
indywidualnego konta w Bazie danych o produktach i opakowa-
niach oraz o gospodarce odpadami (BDO). Funkcjonowanie tego
systemu opiera sie na indywidualnych numerach rejestrowych
nadawanych przez marszatka wojewddztwa (art. 54 przedmioto-
wej ustawy). Do odpadéw objetych nowymi regulacjami zaliczaja
sie rowniez osady Sciekowe. Tylko w wyniku wprowadzenia BDO
(oprécz innych czynnikéw, jak np. wzrost ptac) nastapit istotny
wzrost cen za wywoz i zagospodarowanie osadéw, co znaczaco
wptywa na budzety przedsiebiorstw wodociaggowych.

Oczywiscie sa réwniez inne metody zagospodarowania
osadu. Mozna go podda¢ procesowi suszenia, ale wéwczas
pozostaje problem zagospodarowania wysuszonego osadu.
Jednym z najlepszych rozwiazan jest jego spalenie przy zacho-
waniu wszystkich wymogoéw zwigzanych z ochrong $rodowiska.

Nowoczesne Budownictwo Inzynieryjne Lipiec - Sierpien 2020

.Przekazanie osadu do firm zajmujacych sie jego zagospoda-
rowaniem jest rozwigzaniem najprostszym, ale wigze sie z ko-
niecznoscia ponoszenia wysokich optat. Zwykle przedsiebiorstwa
wodociaggowe ogtaszaja przetargi na wywoz i zagospodarowanie
osadu. Jak gwattownie wzrosty ceny, pokazuje przyktad z Wo-
dociggdw Miasta Krakowa: aktualna cena za wywoz i zagospo-
darowanie 1 tony osadu wytwarzanego w oczyszczalni Ptaszow
wynosi 570 zt netto, podczas gdy w latach 2015-2018 byto to
118,80 2t netto — méwi dr Tadeusz Zaba, dyrektor produkdji
w Miejskim Przedsiebiorstwie Wodociagéw i Kanalizacji SA
w Krakowie. — Dla oczyszczalni Kujawy cena za wywoéz i zagospo-
darowanie 1 tony osadu wynosi 330 zt netto, natomiast w latach
2015-2018 obowiagzywata cena 117 zt netto. Sa to ceny uzyskane
w wyniku przeprowadzonego postepowania przetargowego.
Skale wzrostu kosztéw wida¢ dobitnie, gdy uswiadomimy sobie,
ze srednia miesieczna produkcja osadu w naszych oczyszczalniach
w 2020 r. wyniosta ok. 6400 t".

Rozwiazania technologiczne STUO

Krakowska Stacja Termicznej Utylizacji Osadéw to nowocze-
sna instalacja pozwalajaca na utylizacje osadéw sciekowych
przy zachowaniu wszystkich obowigzujacych standardéw
w zakresie ochrony Srodowiska. Sktada sie z kilku kluczowych
weztéw, opisanych ponizej.

Wezet magazynowania i transportu osadu

Pierwszym jest wezet magazynowania i transportu osadu,
do ktérego trafia osad z oczyszczalni Ptaszéw oraz oczysz-
czalni Kujawy. Aby osad mégt by¢ przyjety do termicznej
utylizacji, zawarto$¢ suchej masy w osadzie odwodnionym
musi zawiera¢ sie¢ pomiedzy 26 a 22%, zwykle wynosi ona
ok. 22%. W tym celu jest on poddawany procesowi odwad-
niania. Osad powstaty na terenie oczyszczalni Ptaszéw jest
odwadniany w stacji odwadniania osadu, a nastepnie trans-



portowany za pomoca przenosnikéw srubowych oraz ukfadu
dwoch rownolegtych, ogrzewanych i izolowanych termicznie
przeno$nikéw do budynku magazynowania osadéw. Natomiast
osad z oczyszczalni Kujawy jest dowozony specjalistycznymi
pojazdami i roztadowywany w punkcie przyjmowania osadéw,
ktory jest wyposazony w krate rzadka, umozliwiajaca usuniecie
gatezi, kamieni itp., oraz zgarniacz z napedem hydraulicznym.
Osad z punktu przyjmowania osadéw jest transportowany za
pomoca przenosnika slimakowego do kosza zsypowego pompy
wysokocisnieniowej, ktéra ttoczy osad do silosu osadu odwod-
nionego umieszczonego w budynku suszarki. Srednio w ciagu
godziny STUO przyjmuje ok. 12 m® osadu.

W magazynie osadu zbudowano suwnice stuzaca do transportu
osadu miedzy punktem przyjmowania i magazynem osadu, jak
réwniez miedzy magazynem i zbiornikiem osadu odwodnionego.
W petni hermetyczny magazyn osadu ma pojemno$¢ 2500 m>.
Aby zapobiec rozprzestrzenianiu sie nieprzyjemnych zapachéw,
powietrze z budynku magazynowania osadéw jest wykorzy-
stywane jako powietrze do fluidyzacji. Dzieki temu sktadniki
zapachowe zostaja spalone w piecu fluidalnym. Natomiast nad-
miar powietrza niewykorzystany do fluidyzacji jest oczyszczany
w jednostce biodezodoryzadji, ktéra moze oczysci¢ cate powietrze
z budynku magazynowania osadéw podczas przestojow pieca.

Wezet podsuszania osadow

Osad odwodniony magazynowany jest w silosie osadu o obje-
tosci 145 m3. Pozwala to na 12-godzinny czas zatrzymania i sta-
nowi bufor umozliwiajacy ciagta prace suszarki i pieca. Z silosu
osad jest transportowany za pomocg przenosnika srubowego,
a nastepnie kierowany bezposrednio do suszarki osadu. Podsu-
szanie osadu odwodnionego ma na celu zmniejszenie zawartosci
wody, a co za tym idzie — uzyskania podczas spalania warunkéw
autotermicznych lub zblizonych do autotermicznych. Suszarka
wykorzystuje jako czynnik grzewczy goraca pare nasycona,
wytworzong w ekonomizerze. Temperatura pary wynosi ok.
200 °C, a ci$nienie ok. 0,95 MPa. Zadaniem suszarki jest pod-
suszenie osadu co najmniej do 36% (aby uzyska¢ warunki
autotermiczne podczas spalania). Instalacja do suszenia osadu
wyposazona jest w dodatkowy kociot opalany gazem ziemnym.
Kociof ten jest uzywany w sytuacji, gdy do procesu suszenia nie
jest dostarczana wystarczajaca ilos¢ ciepfa lub podczas uru-
chamiania instalacji. Po podsuszeniu osad jest transportowany
przenosnikiem $limakowym do wysokocisnieniowej pompy
ttokowej, ktéra podaje osad do pieca. Instalacja do suszenia
osadu pracuje przy niewielkim podcisnieniu i stanowi system
zamkniety i szczelny, dzieki czemu do minimum redukowana
jest mozliwos¢ zasysania z zewnatrz niekontrolowanych ilosci
powietrza oraz ewentualnej emisji zanieczyszczen na zewnatrz.
Z pary wydostajacej sie z suszarki jest odzyskiwana czes¢ ciepta,
ktéra nastepnie zostaje schtodzona i skroplona w kondense-
rze. Dzieki zastosowanemu wymiennikowi ciepfa mozliwe jest
odzyskanie cieptej wody (70°C/ 90°C), wykorzystywanej do
ogrzewania budynku.

Termiczne przeksztatcanie osadow

Termiczne przeksztatcanie osadéw opiera sie na wykorzy-
staniu zjawiska fluidyzacji. Polega ono na tym, ze materiat
obojetny, najczesciej piasek o srednicy ziaren od 0,5 do 2 mm,
zostaje wprowadzony w stan zawieszenia (fluidyzacji) przez kie-

Wod-kan KRAKOW

rowany od dotu strumien powietrza. Ztoze fluidalne zachowuje
sie jak ciecz w temperaturze wrzenia i posiada prawie pozioma
powierzchnie. Zaleta tak prowadzonego procesu jest réwno-
mierne rozprowadzenie catego strumienia doprowadzonego
powietrza po powierzchni przekroju poprzecznego reaktora,
dobre warunki mieszania w warstwie piasku i zapewnienie
optymalnego kontaktu pomiedzy spalanym odpadem i do-
prowadzanym powietrzem.

Kanat gazow
odlotowych

!

Korpus

Sito wraz
z dyszami

Komora
powietrzna

Konstrukcja reaktora fluidyzacyjnego

Zastosowany w STUO reaktor typu PYROFLUID® jest wyto-
zony okfadzing ogniotrwata. Jego gtéwne elementy to komora
powietrzna, dno dyszowe, ztfoze piaskowe, korpus, koputa
i przewdd gazéw odlotowych.

Komora powietrzna jest komorg ci$nieniowa, w ktdrej naste-
puje rozdziat powietrza doprowadzanego do procesu termicz-
nego przeksztafcania osadu. Usytuowany po przeciwnej stronie
do wlotu powietrza palnik rozruchowy pozwala na wstepne
podgrzanie reaktora podczas rozruchu instalacji. Pomiedzy ko-
morg powietrzng a ztozem fluidalnym miesci sie rozdzielajace
je dno dyszowe, wykonane z cegiet ogniotrwatych. Na cafej
powierzchni dna znajduja sie regularnie rozmieszczone otwory,
w ktérych zamontowane sa specjalne dysze stalowe, posiadajace
po bokach niewielkie otwory. Tak wykonane dysze zapewniaja
dobry rozdziat powietrza na catej powierzchni zfoza oraz zapo-
biegaja przedostaniu sie piasku do komory powietrzne;j.

W warunkach spoczynku wysoko$¢ ztoza piaskowego wynosi
1 m, zwiekszajac swoja wysokos¢ do 1,5 m podczas fluidyzagji.
Punkty doprowadzenia osadu oraz paliwa do ztoza piaskowego
rozmieszczone sa rownomiernie wzdtuz obwodu reaktora. Osad
do reaktora podawany jest przez pompy tfokowe, rozprowadza-
jace surowiec do wtryskiwaczy znajdujacych sie na obwodzie
reaktora. Reaktor posiada cztery wtryskiwacze, rozmieszczone
symetrycznie. Doprowadzany do reaktora osad wprowadzany
jest do ztoza piaskowego, gdzie panuje temperatura 750 °C.
W wyniku tak wysokiej temperatury oraz turbulencji ztoza pia-
skowego znajdujaca sie w osadzie woda odparowuje, a pozostata
sucha masa osadu pozostaje rozprowadzona na catej powierzchni
zfoza. Zjawisko to sprzyja intensywnej wymianie ciepta i stwarza
doskonate warunki do termicznego przeksztatcenia osadéw.
Podczas trwania procesu wystepuje znaczne zuzycie piasku
w wyniku erozji. W zwigzku z tym co pewien czas ubytki te
musza by¢ rekompensowane przez dodanie nowej porgji piasku.
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Pompa osadu podsuszonego - wirysk do pieca

W przypadku trudnoéci w osiggnieciu autotermicznego prze-
ksztatcenia osadu proces wspomagany jest paliwem dodatko-
wym. W instalacji jako paliwo wykorzystywany jest gaz ziemny.
Moze by¢ on doprowadzany przez palnik rozruchowy lub przez
wtryskiwacze paliwa znajdujace sie w korpusie. Wtrysk gazu
pozwala na utrzymanie temperatury 850 °C, zanim do komory
wprowadzony zostanie osad. Urzadzenia do pomiaru tempe-
ratury i cisnienia kontroluja warunki procesu termicznego.

Proces termicznego przeksztafcenia osadu rozpoczyna sie
w ztozu fluidalnym i jest kontynuowany w komorze spalania.
Temperatura gazéw odlotowych w komorze przekracza 850 °C,
a czas ich zatrzymania jest dtuzszy niz 2 sekundy (wynika to
z obowiazujacych przepiséw). W takich warunkach prowadzenia
procesu nastepuje catkowite przeksztafcenie frakcji organicznej
osadu i zawartos¢ zwigzkéw organicznych w pozostatych po-
piotach nie przekracza 3%. Jezeli temperatura spalania spada
ponizej 850 °C, automatyka steruje podawaniem dodatkowego
paliwa za posrednictwem wtryskiwacza paliwa zainstalowanego
w komorze spalania.

W sktad spalin wchodza gazy po termicznym przeksztatca-
niu osadu: N,, CO, i 0O,, nadmiar doprowadzanego powietrza,
odparowana woda oraz znajdujaca sie w postaci pytu frakcja
mineralna przeksztatconego osadu — popioty. Gazy odlotowe
wraz z popiofami odprowadzane sg z gérnej czesci reaktora
zwanej koputa. Spaliny wraz z zawartym w nich popiotem
wynoszone s przez pokryta powtoka ogniotrwata kopute do
przewodu wylotowego, a nastepnie do wymiennika ciepta
typu powietrze — powietrze (rekuperator). Wymiennik ten
zaprojektowany jest tak, aby odzyska¢ czes¢ ciepta z gazéw
odlotowych i wykorzystac je do podgrzania powietrza do flui-
dyzacji wprowadzanego do komory powietrznej. W kopule
zainstalowano urzadzenia do wtrysku wody. Jezeli temperatura
gazéw odlotowych przekracza wartos¢ ustalona, uruchomiony
zostaje system zraszania, ktory zapobiega nadmiernemu roz-
grzaniu wymiennika ciepta. Jak juz wspomniano, powietrze do
fluidyzacji jest pobierane ze zbiornika osadu odwodnionego
oraz magazynu osadu odwodnionego, co ogranicza ilo$¢ po-
wietrza kierowanego do stacji dezodoryzacji.

Proces spalania jest sterowany automatycznie. W 2019 r.
dokonano catkowitej modernizacji systemu SCADA zainsta-
lowanego w STUO. Nowy system zostat wyposazony w dwa
redundantne serwery, dwie stacje operatorskie, kazda z trzema
monitorami 22", stacje robocza, tablice multimedialng ztozong
z komputera i sze$ciu monitoréw 55", trzy terminale oddalone
z monitorami 22". Na serwerach zainstalowano srodowiska
wirtualne VmWare, na ktérych uruchomiono po trzy Windows
Servery 2016. Maszyny sa z soba w pefni redundantne. Awaria
jednego z nich nie powoduje wstrzymania pracy wizualizacji.
Po uruchomieniu niepracujacego wczesniej serwera dane po-
miedzy systemami sa automatycznie uzupefniane. Na tablicy
synoptycznej mozna wyswietli¢ gtéwny ekran z najwazniejszymi
parametrami technologii lub dowolny inny. Daje to obstudze
petna swobode w nawigowaniu po parametrach technolo-
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Stacja dezodoryzacji powietrza ztowonnego

Analizator spalin AMS

gicznych, biezacym wyséwietlaniu wybranych wykreséw dyna-
micznych, przegladaniu alarméw, zdarzeh oraz wprowadzaniu
zmian parametrow.

Instalacja oczyszczania spalin

Podczas procesu oczyszczania spalin usuwane sg popioty,
gazy kwasne HCI, SO, HF, NO, oraz metale cigzkie. Instalacja
oczyszczania spalin zapewnia dotrzymanie parametréw spalin
oczyszczanych zgodnie z dyrektywa 2000/76/EC z 4 grudnia
2000 r. w sprawie spalania odpadéw, rozporzadzeniem Ministra
Rozwoju z 21 stycznia 2016 r. w sprawie wymagan dotyczacych
prowadzenia procesu termicznego przeksztatcania odpadéw
oraz sposobdéw postepowania z odpadami powstatymi w wy-
niku tego procesu, a takze rozporzadzeniem Ministra Srodo-
wiska z 22 kwietnia 2011 r. w sprawie standardéw emisyjnych
z instalacji.
Emitowane podczas spalania gazy sa oczyszczane metoda
sucha w nastepujacych etapach:
= multicyklon i elektrofiltr do usuwania popioféw i metali
ciezkich w formie statej,
= wtrysk powietrza chtodzacego w celu obnizenia temperatury
gazéw odlotowych do 190 °C,

= usuwanie zanieczyszczen o charakterze kwasnym przez wpro-
wadzenie suchego wodoroweglanu sodu,

= usuwanie rteci i innych zanieczyszczen przez wprowadzanie
wegla aktywnego,

= filtr workowy do usuwania popioféw i zanieczyszczen po-
wstatych jako produkty uboczne przy wprowadzaniu re-
agentow,

= wentylator wyciggowy,

= komin.

Multicyklon oddziela zawiesine czastek ze strumienia ga-
z6w odlotowych. Do doczyszczenia gazéw zastosowano filtr
elektrostatyczny. Multicyklon moze usuna¢ ok. 85% popio-
fow zawartych w gazach spalinowych, a elektrofiltr oczyszcza
do ok. 97%, wiec pozostaty popidt, gazy kwasne i metale
ciezkie zostajg usuniete w drugim etapie oczyszczania spalin.
Zasada dziatania systemu odpylania polega na tym, ze w wy-
niku wywotanej w multicyklonie rotacji gaz spalinowy unosi
sie ku gorze do centralnego kanatu spalin, a popiét zbiera
sie na obrzezach scietego stozka, by nastepnie opas¢ do leja.
Razem z popiofem usuwane sa te z metali ciezkich, ktére nie
sa w postaci pary. Multicyklon powoduje usuniecie ok. 10%
rteci zawartej w gazach spalinowych. Druga czescia systemu
odpylania jest elektrofiltr, na ktérym w wyniku dziatania sit
elektrostatycznych osiadaja czasteczki popiotu. Co pewien czas
popidt opada do leja. Zastosowanie elektrofiltra powoduje
doczyszczenie spalin do ok. 97%.

Przed rozpoczeciem oczyszczania gazéw odlotowych metoda
sucha spaliny wymagaja schfodzenia z 200 do 190 °C. Schfa-
dzanie gazéw do wymaganej temperatury odbywa sie przez
wtrysk chtodzacego powietrza. Uzyskanie temperatury gazu
na poziomie 190 °C jest korzystne ze wzgledu na efektywnos¢
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nastepujacych w dalszej kolejnosci proceséw oczyszczania
(dawkowanie reagentow).

Do neutralizacji zwigzkéw kwasnych zawartych w gazach
odlotowych uzywany jest kwasny weglan sodu. Pozwala on na
wysokg skutecznos¢ usuwania HCI, HF i SO,. Wtrysk kwasnego
weglanu odbywa sie z niewielkim nadmiarem reagenta, dlatego
tez proces ten charakteryzuje sie niewielka iloscig produktéw
ubocznych. Zmielony reagent wtryskiwany jest w przeciwpra-
dzie do gazu odlotowego przed filtrem workowym za pomoca
wentylatora. Proces neutralizacji rozpoczyna sie juz w strumie-
niu gazu i finalizuje sie w filtrze workowym.

W celu redukcji tlenkéw azotu zastosowano selektywna,
niekatalityczng redukcje NO,. Polega ona na wstrzykiwaniu
do gornej czesci reaktora 25-procentowego roztworu wody
amoniakalnej. Metoda SNCR dziafa jak bariera zabezpieczajaca
przed chwilowymi wzrostami stezen NO, w odprowadzanych
spalinach. Rte¢ ze spalin usuwana jest za pomoca wegla ak-
tywnego, natomiast do usuwania dwutlenku siarki stosuje
sie wodoroweglan sodu. W wyniku reakcji zachodzacych po
wprowadzeniu kwasnego weglanu sodu i wegla aktywnego
powstaja poreakcyjne produkty uboczne (przereagowane che-
mikalia i popioty), ktére musza zosta¢ usuniete z gazéw przed
ich ostatecznym odprowadzeniem do atmosfery.

Sprawnos$¢ usuwania zanieczyszczen w filtrach workowych
wynosi ponad 99,9% i dlatego zawarto$¢ pytéw w spalinach
na wylocie z systemu oczyszczania jest nizsza od 10 mg/Nm,,
czyli wartosci wymaganej przez standardy UE i polskie.

W kazdym filtrze workowym wytwarza sie warstewka za-
trzymanych produktéw ubocznych okreslana jako placek. Pla-
cek ten dziata réwniez jako reaktor (zachodza w nim reakcje
chemiczne), przez co mozliwe jest zmniejszenie nadmiaru re-
agentow wtryskiwanych do strumienia gazéw. Worki wyko-
nane sa z odpowiedniego materiatu, charakteryzujacego sie
odpornoscia na wysokie temperatury oraz dziafanie kwasnego
weglanu sodu. Czyszczenie filtrow workowych obywa sie przez
doprowadzenie w przeciwpradzie sprezonego powietrza.

Koncowym elementem ciggu oczyszczania spalin jest komin, ktory
zostat zaprojektowany tak, aby zapewni¢ predkoé¢ gazéw na wylocie
rowng 12 m/s. Jego wysokos¢ zapewnia rozproszenie emisji. Jest on
wyzszy 0 5 m od najwyzszego budynku w otoczeniu. Wysokos¢
komina wynosi 25 m od poziomu gruntu. Komin jest konstrukcja
stalowa o Srednicy 800 mm z wyktadzing wewnetrzng z AlSI 316.

Pozostatosci materiatem budowlanym

Powstajace podczas procesu termicznej utylizacji popioty
klasyfikowane sa jako odpady inne niz niebezpieczne, natomiast
produkty uboczne z oczyszczania spalin zawierajace popioty
lotne i pozostafosci klasyfikowane jako odpady niebezpieczne.
Popioty oraz pozostatosci sa odbierane przez firme zewnetrzna,
posiadajaca uprawienia do transportu. Popioty moga by¢ wy-
korzystywane w budownictwie do celéw niebudowlanych.
Pozostatosci za$ sa sktadowane na sktadowisku odpaddéw nie-
bezpiecznych. Srednio w ciagu doby po procesie termicznego

Stacja uzdatniania wody kotfowej i stacja sprezarek

Suszarka osadu

przeksztatcenia osadu powstaje ok. 20 t popiofu oraz ok. 2 t
pozostatosci po chemicznym oczyszczaniu spalin. Odpady te sa
przekazywane do utylizacji przez firmy specjalistyczne.
Wodociagi Miasta Krakowa wspdlnie z naukowcami z Po-
litechniki Krakowskiej podejmujg starania, aby pozostafosci
po procesie spalania osadéw mogty by¢ wykorzystane w bu-
downictwie drogowym. W tym celu w ramach konsorcjum
przystapiono do realizacji projektu Innowacyjne technologie
odzysku i przetwarzania odpaddw oraz rewitalizacja terenéw za-
nieczyszczonych w systemie komunalnej gospodarki cyrkulacyjnej.
Projekt uzyskat dofinansowanie ze srodkéw Europejskiego
Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Programu Opera-
cyjnego Inteligentny Rozwoj 2014-2020 oraz NCBIR (projekt
nr POIR.04.01.02-00-0032/17). Jego catkowity koszt wynosi
2 419 121,25 zt. Termin zakonczenia grantu to 31 grudnia
2020 r. Ze strony Politechniki Krakowskiej w projekcie udziat
biora Wydziat Inzynierii Srodowiska i Energetyki, Wydziat Inzy-
nierii i Technologii Chemicznej oraz Wydziat Inzynierii Ladowe;.
Jednym z celéw projektu jest opracowanie i zastosowanie
technologii przeksztatcania odpadéw z procesu spalania osadu
sciekowego w materiat budowlany. Popiét, bedacy produktem
finalnym autotermicznego spalania osadu, moze by¢ warto-
Sciowym skfadnikiem kompozytéw cementowych stosowanych
do budowy infrastruktury drogowej. Jak podkreslaja naukowcy
z PK, opracowywana technologia bedzie jednym z pierwszych
praktycznych rozwigzah bezodpadowej oczyszczalni sciekdw,
wpisujacej sie w koncepcje gospodarki o obiegu zamknietym.

Krakowska spalarnia wsréd najlepszych w kraju

W projekcie instalacji do termicznej utylizacji osadu zostaty
uwzglednione czasowe przestoje w pracy pieca. Przestoje takie
sa niezbedne dla przeprowadzenia przegladu rocznego oraz
wymaganych wymian. Obejmuje on kontrole i ewentualng
naprawe wszystkich istotnych elementéw wptywajacych na
niezawodnos$¢ pracy obiektu. Uwzgledniajac okres przegladu,
instalacja zostata zaprojektowana na natezenie przeptywu
wynoszace 20 tys. t suchej masy rocznie przy czasie pracy
7500 h/r (maksymalne mozliwosci pieca).

.Krakowska spalarnia nalezy do najlepszych w kraju, biorac
pod uwage zaréwno skutecznos¢ pracy, jak i czas pracy w ciggu
roku — podkresla dyr. Tadeusz Zaba. — W 2018 r. STUO praco-
watfa przez 7057 godzin, tj. 294 dni. W lutym 2019 r. spalarnia
odnotowata duzy sukces, gdyz prawie przez caty miesigc pra-
cowata w uktadzie autotermicznym. W ciggu miesigca zuzyto
tylko 271 m?3 gazu ziemnego. Dla poréwnania, typowy kociot
do centralnego ogrzewania domu jednorodzinnego o mocy
25 kW moze w ciggu godziny zuzy¢ 2,5 m? gazu ziemnego.
W ciagu catego 2019 r. stacja przepracowata 6863 godzin, czyli
286 dni. Praca spalarni pozwala nam na uniezaleznienie sie
od cen oferowanych przez firmy specjalistyczne za
odbiér i zagospodarowanie osadu, gdyz z ich ustug
korzystamy jedynie w okresie przegladu rocznego
badz wystapienia zdarzen awaryjnych”.
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